Opravy PP, PE, PVC plastov

Michal ABRAHAMFY

Plasty patria k najrozSirenejSim materialom na celom svete. Okrem rozlicnych oblasti ako su
potravinarstvo, obchod, maju velké zastupenie aj vo vSeobecnom priemysle a tiez
v podoblasti potrubnych systémov a nadrzi. Pre¢o? Vyniknu tu ich nesporné vyhody:

- Vysoka ohybova pevnost

- Nizky koeficient trenia

- Velmi dobra odolnost vodi Sirokej Skale kyselin a zasad
- Jetolacny material

Ich nevyhody:

- Nachylné na vykyvy tepl6t

- Koncentruje sa v nich napatie

- Skora unava materialu

- Pbsobenie chémie z okolia

- Viaceré su citlivé na UV Ziarenie
Pri pripadnych opravach potrubi sa pouZivaju metddy tepelnej fuzie, lepenie alebo spdjanie
mechanickymi spojkami. Opravy plastov lepenim (najmd materidlov ako polyetylén
a polypropylén) su komplikované, pretoze tieto plasty maju nizku povrchovu energiu, takze
sa nedd dosiahnut dostato¢né nasiaknutie/zmacanie lepeného povrchu (vid. obr. ¢. 1). Ak ju
porovname s niektorymi inymi materidlmi zistime, Ze je radovo nizsia:

Material Povrchova energia
(mN/m)
Nikel cca 1800
Med, Zelezo cca 1300
Striebro cca 900
Hlinik cca 500
Polyvinylchlorid 41
Polyetylén 31
Polypropylén 31

Obr. ¢. 1 Povrchovd energia podkladu je mensia ako povrchovd energia kvapaliny



Na zlepSenie prilnavosti takychto tazko zlepitelnych materidlov pouZivaju vyrobcovia
lepidiel rozliéné primery, ¢im sa dosiahne stav podla obr. €. 2.
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Obr. ¢. 2 Povrchovd energia podkladu je vdcsSia ako povrchovd energia kvapaliny

Lepenie ma oproti tradiénym metdédam cely rad prednosti: Je to najma rovnomerny rozklad
napatia po celom povrchu (zlepsi sa statickd a dynamicka pevnost), dalej je to vyhnutie sa
lokdlnym napatiam od pdsobenia teploty alebo pripevnenia nitu. Lepenim sa nemeni
podstatne hmotnost spoja, Vv porovnani s mechanickym spdjanim. Vyhodou je, Ze lepidlo
mbze mat kazdy pri sebe a okamZite ho, v pripade potreby, pouzit.

Spolocnost Belzona Polymerics robila testy (obr. ¢. 3) , ako by mohla ponuknut svojim
zakaznikom mozZnost oprav zariadeni (potrubia, nadrZe,...) s PE a PP povrchmi.

Za ciel si dala nasledovné:

- aby bola oprava rychla

- aby sa dalo opravit potrubie, ktoré je v prevadzke resp. pod tlakom
- aby pri oprave nebolo Ziadne teplotné zatazenie

- aby sav mieste opravy rozlozil tlak

- aby nebolo potrebné Ziadne Specidlne naradie

Nakoniec sa v laboratériach zistilo, Ze vietky tieto parametre spifia produkt Belzona 1221 -
dvojkomponentny havarijny kompozit vyplneny kremikovou ocelou. Vhodny aj pre kontakt s
vodou a potravinami.

Obr. ¢. 3 Testy v laboratdridch spoloc¢nosti Belzona Polymerics
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Po testoch v laboratériach spoloc¢nosti presiel produkt eSte pred oficidlnym uvolnenim pre
tento druh oprav redlnym odskud$anim v plnom nasadeni spolo¢nosti SAMSUNG v meste
Dongtan v Juznej Koérei. Samsung, ako jeden z najvacsich uzivatelov produktov Belzona, ale aj
spolo¢nost s kilometrami plastovych potrubi ma vo svojich vyrobniach pravidelné vytoky na
PP/ PE potrubiach (PP je pouZivany vacSinou na procesnych potrubiach, kym PE pre
odpadovu vodu. Procesné PP potrubia maju do 5 barov, odpadové PE potrubia maju do 2
barov).

Pracovnici spolo¢nosti Samsung boli s rieSenim pomocou produktu Belzona 1221 velmi
spokojni, opravili nim viaceré Zzivé vytoky. Dokonca potrubie, ktoré sa opravovalo pri
odstaveni (produkt Belzona 1221 spolu s tkaninou) vydrzalo po vytvrdnuti produktu tlak 22,6

barov.
@ Samsung in Dongtan, South Korea
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Obr. ¢. 4 Opravy potrubi v spoloc¢nosti Samsung

Nie je to div, produkt Belzona 1221 ma nasledovné parametre:

Pri testovani podla ASTM D695 je typickd hodnota pre pevnost vtlaku 55,8 MPa. Pri
testovani podla ASTM D790 je typicka hodnota pre pevnost v ohybe 59,3 MPa. Produkt je
teplotne staly do 150°C v suchom prostredi, do 60°C v mokrom prostredi. Tvrdost materialu
testovaného podla ASTM D2240 je 80 Shore D.

Aj v slovenskych podmienkach sme riesili problematiku lepenia plastov. Jednak to bola vo
zvaroch tecuca PP nadrz (obr. €. 5) a tiez PVC potrubie (obr. €. 6, 7, 8).
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Obr. ¢. 5 Oprava zvarov PP nddrze
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Obr. ¢. 7 PVC potrubie s pripravenym povrchom na zalepenie, so zvdc¢senim praskliny do tvaru ,,V*“
a ukoncenou prasklinou zavrtanim
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Obr. ¢. 7 PVC potrubie po oprave

Napriek nespornym uspechom pri lepeni inak tazko zlepitelnych ploch je treba povedat, ze
okolnosti kazdej takejto opravy su jedinecné (rozlicné tvary a plochy poskodenia, rézne
teploty a tlaky, teplotné a poveternostné podmienky pri oprave, odliSné média, namahania,
sposob udrzby, ....), a preto je potrebna pred kazdou takouto opravou odborna konzultacia.

Michal Abrahamfy
SLOVCEM spol. sr.o.
www.slovcem.sk
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