OBRABANIE NA MIESTE

Michal ABRAHAMFY

Co to vlastne je

Z dévodov stdlej snahy zniZzovania ndkladov vo vyrobe resp. pri Udrzbe, hladaju sa
véade vo svete také rieenia, ktoré by ¢o najviac zniZili stvisiace vydavky. Casto je doleZitd aj
rychlost opravy, zakaznik rata odstavku prevadzky na hodiny....

Tradi¢ne sa zariadenia pred opravami prirub alebo uloZzeni musia:

* zdemontovat

* nalozZit

* odviest do dielne na opravu

* po oprave zase naloZit, odviest a ustavit na miesto

Pri oprave uloZeni hlavnej prevodovky alebo pri egalizacii vysokotlakove] priruby mozu
tieto pridruzené cinnosti vyvolat ne¢akane vysoké financné poziadavky a ¢asovo trvat aj celé
tyzdne.

Je to rychle a kvalitné rieSenie, ktoré Setri ¢as (oprava hotova v priebehu par hodin) a
peniaze (Ziadna demontdZ zariadenia, Ziadny transport). Pracu vykondvaju odborni
pracovnici- technici na mieste, za pomoci prenosnych zariadeni.

Presnost tychto oprav je na stotiny milimetra, priemer opravovanych prirub je od 40
aj do 6 000 mm (Specialne stroje).

Akad sa da dosiahnut kvalita? Vzhladom na to, Ze sa pouZivaju zariadenia Casto prevzaté
z konvencnych obrabacich strojov tak sa da robit v kvalite + 0,01 mm. Ustavenie stroja sa
vykonava v 3 osiach (x, y, z) po celej dizke plochy opravy. Po vykonani diela sa uskuto¢riuje
odborné meranie.

Trocha z historie

Medzi prvych priekopnikov takéhoto druhu oprav na Slovensku patri jednoznacne
legenddrny pan FrantiSek Kliha (obr. ¢. 1), ktory s takymito opravami zacinal v spolo¢nosti
Slovnaft uz v minulom storodi a potom pokracoval s tymito Specidlnymi ¢innostami po celom
Ceskoslovensku. Z hladiska nedostato¢ného pristupu k takymto strojom (len zo zahranicia)
a tieZ nesporne aj so zaujmom usetrit financné prostriedky presadzoval systém vystavby
origindlneho Specidlneho stroja postaveného z beine obrabacom dostupnych suciastok.
Pohon mu robili vitacky (napr. od firmy Narex), obrabacie hlavy boli pévodom
z horizontalnych vyvrtavaciek... VSetky dalSie drziaky, podpery, pomocné a hlavné priruby,
listy atd. boli vyrobené svojpomocne s cielom dosiahnut vytuzené vysledky.
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Obr. 1 Pan Frantisek Kliha pri merani hriadela
Ako sa to rozbehlo

Pan Kliha si nenechaval svoje vedomosti pre seba... Tito metédu od neho prevzali aj
dalsi slovenski udrzbari, ktori sa realizovali s mensimi alebo vacsimi uspechmi. Urcite
jednotkou medzi nimi je pan Stefan Majzin (obr. €. 2) zo spolo¢nosti SLOVCEM, ktory sa
tymto systémom oprav na mieste zacal vo va¢Som zaoberat po roku 2005 a postupne pridal
k nemu eSte viac unikdtnosti a zdravého sedliackeho, ¢i vtomto pripade je moiné uz
povedat inZinierskeho rozumu.

\

Obr. 2 Pén Stefan Majzun egalizuje prirubu

Kldcovy je clovek

Metddou zostavenia obrabacieho stroja za Ucelom opravy na mieste sa da docielit
velmi kvalitnd oprava za prijatelnd cenu, ¢o Casto vyuzivaju udrzbari v spolo€nostiach ako
so Slovnaft, USSteel Kosice, Duslo Sala, ZOS Trnava (obr. &. 3), atd. Doéraz je kladeny na

obsluhu, ktord musi mat skusenosti, vedomosti, ale aj predstavivost, pretoZze Casto krat sa
problém na prevadzke javi ako neprekonatelny a treba vymysliet, ako ho prekonat.
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Obr. 3 Opravené tazné oko podvozku Zeleznicného vozria

»Neriesitelné” problémy

Samozrejme, na vSetky druhy obrabania a egalizacii existuju vysoko Specializované
stroje, ktoré sa daju kupit alebo pozi¢at v Nemecku, Taliansku, vo Francuzsku a inde. Tieto
stroje nemaju problém s presnostou obrdbania, s velkymi plochami (Casto treba zarovnat
desiatky metrov Stvorcovych v hrabke niekolko mm), ani s velkymi priemermi.

Ale v prevadzkach sa najdu aj ,nerieSitelné” problémy, na ktoré jednoducho
Specializované stroje nestacia. Medzi ne patria:

- prerusovana plocha

- vzdialenost obrobenia

- drazky na hriadeli (napr. pre zaistovacie kliny)

- elipticky otvor

- Specialny ukos prirub

- previsy resp. plochy mimo hlavnych rozmerov zariadenia

- a dalsie

Ale aj tieto sa podarilo v slovenskych podmienkach prekonat...

V nasSej poprednej automobile bola slovenskymi technikmi vykonand oprava
pojazdovej drahy frameru Alfo 120 v di?ke 4 000 mm (o tUto opravu ma zaujem aj sesterska
automobilka v Moskve), urobilo sa zarovnanie prerusovanej tesniacej plochy Supatka
spalovne RNV 3200, opravil sa hriadel s drazkami pre zaistovacie kliny remenice vaziacej 4
tony (obr. ¢. 4), vnajvyznamnejSom nasom hutnickom zavode sa obrobili dve uloZenia
(priemer 600) vo vzdialenosti 1850 mm od seba (alternativa bola poZiadat o opravu firmu
z USA), zvacsSila sa aj dosadacia drdzka reaktora, ktord sa nachadza 450 mm pod prirubou
reaktora priemeru 3804 mm...
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Obr. 4 Meranie hriadela s drazkami

»,Neriesitelnym“ problém sa mb6Ze zdat aj obrobenie dvoch otvorov (priemer 600
mm) na pohone stolice valcovne, vzdialenych od seba 1 850 mm, kde je potrebné zachovat
dokonalé centrovanie otvorov. Inak ako s obrabacim zariadenim na mieste (s ty¢ou dlhou 5
metrov, na ktorej su upevnené podpery, ukotvenia, pohon aj samotna obrabacia hlava) sa
tato praca urobit neda.

Podobne opracovanie vysokotlakovych prirub s odvozom do dielne (odpdlenie
z potrubia, odvoz, frézovanie v dielni, spatny odvoz, privarenie) sa javi ako neuskutocnitelna
misia. RieSenim je obrabanie na mieste.

Aj tu su vsak tazkosti

Tento systém oprdv je v mnohych smeroch vyborny, vyZzaduje si vSak viacej ¢asu na
premyslenie, ako stroj zostavit tak, aby sa dosiahli poZadované parametre. Su za tym casto
krat dlhsie odborné diskusie, skusky, vyroba pripravkov a testovanie strojov. A prevadzka
potrebuje spustit vyrobu hned...
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